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经编短绒织物花型丰富袁应用

广泛遥 按照生产方式不同袁可以分

为拉绒尧剪绒和剖绒3种遥 其中剖绒

织物是在双针床拉舍尔经编机上

生产的一种绒类织物袁利用色纱和

组织变化可以生产出花纹色彩丰

富的经编短绒织物遥
双针床经编短绒织物具有毛

绒高度较短 渊一般在员援缘耀远.0 皂皂冤袁
直立效果好的外观特点袁 同时具有

抗压性强袁 尺寸稳定性好袁 不易脱

毛袁手感丰满袁绒面弹性感强袁抗皱

能力好袁 水洗后缩水率小等优点遥
经编短绒织物广泛应用于装饰领

域和服用领域袁 例如沙发面料尧汽
车坐垫尧窗帘及女士服用面料等遥
员 生产设备及原料

员援员 生产设备

双针床是由两个背靠背安装

的针床组成袁 两个针床轮流工作袁
形成的织物背靠背连接袁得到两面

均为正面的双面经编针织物咱员暂遥 生

产双针床短绒织物常用的机型有

砸阅远阅孕蕴酝/员圆原猿型双针床经编机尧
砸阅苑阅孕蕴酝/员圆原猿耘蕴型双针床经编

机尧砸阅愿阅孕蕴酝/愿原猿耘蕴型双针床经

编机遥耘蕴表示该种机型配置了最先

进的耘蕴电子梳栉控制系统来控制

毛绒梳袁地梳采用机械控制遥 绒梳

数量越多袁 绒面的花色效应越丰

富遥 此外袁利用贾卡装置来控制绒

梳的垫纱袁可以生产出具有凹凸提

花效果的绒面遥
用于生产毛绒织物的双针床

经编机的梳栉分配方式较固定袁一
般采用4把地梳袁 前后针床各两把

编织地布袁 以砸阅远阅孕蕴酝/员圆原猿型双

针床经编机为例袁郧月员和郧月远为衬

纬纱梳栉袁郧月圆和郧月缘为编链纱梳

栉袁郧月猿和郧月源为毛绒纱梳栉遥
员.圆 原料

1.2.1 编链纱

根据垫纱组织不同袁双针床短

绒织物采用的原料要求也不同袁编

链纱由于需要参加编织且纵向上

束缚住衬纬纱袁因此需要采用强度

大尧延伸性好的纱线遥 一般采用锦

纶丝或涤纶丝袁其线密度根据机号

和织物要求而定遥
1.2.2 衬纬纱

衬纬纱不需要参加成圈袁 因而

纱线选择范围大遥 可根据织物所需

要的风格进行选择袁 用涤纶纱可以

使织物挺括袁锦纶纱可使织物柔软袁
棉纱可使织物厚实而柔软袁 一般合

纤丝的线密度为缘园耀员远苑 凿贼藻曾咱圆暂遥
1.2.3 毛绒纱

毛绒纱决定了织物的风格袁毛
绒纱的品种和规格尧 垫纱运动图尧
穿纱方式等不同袁织物的风格相差

很大袁通常从以下3个方面考虑遥
a. 纤维品种

不同的纱线品种袁其织物风格

相异袁 例如采用棉纱作为毛绒纱袁
织物绒毛细腻色泽自然曰采用羊毛

作为毛绒纱袁织物弹性好尧挺阔尧色
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泽自然咱猿暂遥 织造时应该根据产品的

用途袁合理选择毛绒纱的品种遥 此

外袁利用不同品种纤维混纺纱作毛

绒纱可以起到互补的效果遥
b. 纤维截面和光泽

不同截面形态的纤维具有不

同的光泽袁纤维本身也具有一定的

光泽遥 纤维的光泽直接决定织物的

风格袁例如无光纤维织物表面色泽

暗淡袁但风格庄重遥 半光织物色泽

柔和袁有光纤维织物光泽明快遥
c. 纤维的线密度

纤维的线密度决定了织物的

手感袁线密度应该根据机号和织物

风格进行选择遥 机号低袁线密度小

的织物手感柔软袁绒面细腻曰反之袁
手感发硬袁绒面也略显粗糙遥
圆 花型设计方法

圆援员 地组织

双针床短毛绒织物的地组织

较为固定袁一般采用编链加衬纬的

组织结构遥织物的横向延伸性取决

于衬纬针距和衬纬纱自身弹性遥一

般装饰用短绒织物采用缘针衬纬遥
织物的纵向延伸性和毛绒固着牢

度取决于地组织的编链线圈袁编织

时必须采用开口编链袁且编链与衬

纬纱的垫纱方向必须是相同的咱源暂遥
圆援圆 毛绒组织

绒梳的数量决定毛绒组织的

设计袁目前常用于生产短毛绒的双

针床经编机有远梳尧苑梳甚至愿梳遥 下

面以远梳和苑梳双针床毛绒经编机

为例袁详细介绍双针床短毛绒织物

毛绒组织的设计方法遥
圆援圆援员 两把绒梳的设计方法

采用两把绒梳生产双针床短

毛绒织物时袁一般采用两把绒梳均

一穿一空和均满穿两种穿纱方式遥
为防止露底袁要保证每枚织针上都

能垫到绒纱曰如果要达到绒面平整

的效果袁就要保证每枚织针上垫到

相同根数的纱线遥为了增加毛绒的

牢度袁绒梳的垫纱方向一般与地布

编链的垫纱方向相同遥
两把绒梳均满穿成圈可以形

成方格图案袁如图员所示袁两把绒梳

均采用两种色纱满穿袁 在单一色块

处采用编链组织袁 可以达到毛绒高

度均匀袁原料消耗最少的效果遥在纵

向色块交替处采用大针距的针背横

移袁针背横移距离等于色块宽度遥两
梳交替缺垫可以形成独特的跳花效

应袁如图圆所示袁在布面上呈现出相

间的两种花型区域袁 每个花型区有

且只有一种走纱轨迹袁采用经缎尧变
化经缎组织可以形成斜线尧折线尧曲
线等花型配合不同的色纱排列袁可
以在布面形成丰富的花纹效果遥

采用两梳满穿形成的布面分

为明显的两个区域袁若两个区域中

出现色纱间跳袁即某一或某些色纱

在部分横列未出现袁则花型由两把

绒梳交替缺垫形成曰若没有出现跳

花袁则两把绒梳均满穿成圈咱缘暂遥
两梳均一穿一空时袁两把绒梳

可以对称垫纱袁 也可以同向垫纱袁

织物的花型效果增多遥 两把绒梳采

用相同的垫纱组织时袁相当于两梳

并作一把满穿梳袁达到减少更换盘

头次数的目的遥 采用编链尧经平等

简单组织可以形成素色绒尧 竖条

绒袁采用变化经缎等组织可以形成

曲线尧折线等花型袁如图猿所示遥采用

两把绒梳对称垫纱可以形成对称的

花纹袁如图源所示袁两把绒梳对称垫

纱袁横向上形成对称的曲折波纹遥应
该注意的是虽然两把绒梳的走纱方

向是对称的袁 但是为了保证前后针

床绒梳与相应地梳垫纱方向相同袁
所以两把绒梳的垫纱并不对称咱6暂遥

采用两梳均一穿一空形成的

布面在纵向上连续且只有一种花

型区域袁 若花型在横向上对称袁则
两绒梳采用对称垫纱曰若花型在横

向上的走纱完全相同袁则两梳采用

相同的走纱轨迹遥
在远梳双针床毛绒经编机上生

产短毛绒织物时袁 绒梳也可以采用

一把满穿袁一把花式穿纱的方式遥 在

组织结构上进行变化袁也可以形成高
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度不同的绒面效果袁但不常用袁在设

计时可以根据不同需要进行设计遥
圆援圆援圆 3把绒梳的设计方法

3把绒梳配合形成的花型效果

比两把绒梳的更加丰富袁其设计思

路与两梳类似遥
3梳均满穿时袁3梳交替编织袁即

一把绒梳编织时袁 另外两把绒梳均

缺垫袁 要注意确保针钩内只能垫到

一根毛绒纱线遥若3把绒梳均只穿一

种色纱袁编织时采用编链尧经平等简

单组织袁 则编织出3色横条绒布咱7暂袁
意匠图如图缘所示遥若编织时一把梳

上同时穿入不同色纱袁 同时编织变

化组织袁 则可形成曲折变化的布面

效应袁如图远所示遥3梳满穿与两梳满

穿缺垫的设计原则相同袁由于3把绒

梳交替缺垫袁纵向上有3种不同的垫

纱区域袁花型更复杂遥

3把绒梳均为一穿两空穿纱方

式袁3把空穿梳配合形成一把满穿

梳袁要保证每根针上都垫到一根绒

纱遥 如图苑所示袁绒梳的垫纱组织一

般采用编链袁通过局部偏移形成花

纹变化咱8暂袁在只有单把绒梳偏移时袁

偏移针数一般为绒梳数的整数倍袁
以保证每枚织针都能垫到一根纱

线遥 这种花型看似没有规律袁但是

从左向右分析袁 前3根纱的走针轨

迹各不相同袁但第员尧源尧苑根纱袁圆尧缘尧
愿根纱袁猿尧远尧怨根纱的走纱轨迹相

同袁因此至少采用3把绒梳编织袁由
于整个花型纵向连续没有间跳袁因
此没有采用绒梳缺垫的方法遥

3把绒梳均一穿一空时袁 采用

任意两把绒梳配合成满穿梳进行

编织袁另一把绒梳缺垫形成花型咱9暂遥
如图愿所示袁是一种最简单的3把绒

梳一穿一空时形成的花型袁布面纵

向上呈现明显的两个区域袁第一个

区域郧月猿和郧月源配合垫纱袁郧月缘缺
垫曰 第二个区域郧月猿和郧月缘配合垫

纱袁郧月源缺垫遥穿纱方式为郧月猿一穿

一空袁郧月源和郧月缘一空一穿遥绒梳也

可以走变化组织形成曲线折线袁增
加绒面的花色遥

一把绒梳满穿袁另两把一穿一

空穿纱时袁两把带空穿的绒梳配合

与满穿绒梳交替缺垫袁通过不同的

垫纱配合袁 在纵向上形成两种或猿
种花型区域遥

3把绒梳进行花型设计时袁除
了3梳均一穿两空配合成满穿梳进

行垫纱的情况袁其他穿纱方式形成

的花型采用缺垫的方式袁只要保证

每枚针上都只垫到一根纱袁可以根

据需要随意进行设计遥 3把绒梳设

计时还可以采用花式穿纱方式袁但
不常用袁在此不再赘述遥
猿 后整理工艺

双针床毛绒织物的后整理工

艺流程主要分为两类袁一类是色织

立绒织物的后整理工艺院剖幅寅梳

毛寅烫光寅剪毛寅定形寅悬挂寅
检验寅打卷寅包装入库遥 另一类是

素色立绒织物的后整理工艺院剖
幅寅梳毛寅剪毛寅定形寅悬挂寅
检验寅打卷寅包装入库遥 根据产品

的需要袁还可能进行印花尧刷花等

特殊工序处理遥
猿援员 剖幅

双针床短毛绒织物必须在剖

绒机上进行剖绒才能形成两幅短

绒织物遥 目前剖幅方式分为水平和

立式两种遥
剖绒时袁织物经过一系列张紧

辊进入织物分层板袁在该处织物剖

成两层袁剖开后的两幅织物后经导

布架和折幅摆臂等装置分别卷绕

在两个布箱中遥
剖绒工艺有严格的要求院根据

双层织物的厚度调节织物分层板

间距袁 间隙员 皂皂左右时剖幅绒毛

的均匀度较好曰要保证刀口线对准

分层板开口的中心线曰副幅刀工作

时应插入分层板开口猿耀缘 皂皂曰深
度由绒毛高度确定遥

剖幅时织物张力要稳定袁并尽

量保持低张力遥通过调节张力针辊

止动皮带的摩擦阻力袁调节织物张

力遥 如发现剖幅时有纬斜现象或上

图远 花式毛绒意匠图
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茵 伊 伊 茵 茵 茵 吟 吟 茵
伊 伊 茵 茵 茵 吟 吟 茵 茵
伊 伊 茵 茵 茵 吟 吟 茵 茵

伊 伊 茵 茵 茵 吟 吟 茵 茵
伊 伊 茵 茵 茵 吟 吟 茵 茵

.色纱 2曰.色纱 1曰 .色纱 3曰 .色纱 4遥

.色纱 2曰.色纱 1曰 .色纱 3遥
图苑 3梳一穿两空意匠图

茵 茵 茵 伊 伊 伊

茵 茵 茵 伊 伊 伊

伊 茵 茵 茵 伊 伊

伊 茵 茵 茵 伊 伊

伊 伊 茵 茵 伊 茵
伊 伊 茵 茵 伊 茵
伊 伊 茵 茵 伊 茵

伊 伊 伊 茵 茵 茵
伊 伊 伊 茵 茵 茵
伊 伊 伊 茵 茵 茵
伊 伊 茵 茵 茵
伊 伊 茵 茵 茵

.色纱 2曰.色纱 1曰 .色纱 3曰 .色纱 4遥
图愿 3梳一穿一空意匠图

伊 伊 伊 伊 茵 吟 茵 吟 茵 茵
伊 伊 伊 伊 茵 吟 茵 吟 茵 茵
伊 伊 伊 伊 茵 吟 茵 吟 茵 茵
伊 伊 伊 伊 茵 吟 茵 吟 茵 茵
伊 伊 伊 伊 茵 吟 茵 吟 茵 茵
伊 茵 伊 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊
伊 茵 伊 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊
伊 茵 伊 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊
伊 茵 伊 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊 茵 伊

茵 茵 茵 茵 茵 茵 茵
茵 茵 茵 茵 茵 茵 茵

伊 伊 伊 伊 伊 伊 伊

伊 伊 伊 伊 伊 伊 伊

图缘 三色横条毛绒意匠图

.色纱 2曰.色纱 1曰 .色纱 3遥
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下幅织物有松紧时袁可适当调节张

力辊的弹簧压力袁 进行张力微调遥
双层织物的毛绒有方向性袁剖幅时

采用顺毛方向上机为宜遥
猿援圆 预定形尧染色尧复定形

染色前的预定形对织物的绒

面效果有很大影响袁定形温度过高

会影响织物的手感袁一般低于复定

形温度袁温度过低则没有效果遥
毛绒织物最适合在大容量的

高温高压溢流染色机中进行大浴

比染色遥使织物在染色过程中尽量

保持松弛状态袁以免产生鸡爪印遥
短毛绒织物的复定形工艺对

织物的仿丝绒效果起着决定性的

影响袁特别是对温度的选择非常重

要袁 使之适合后整理刷花和印花遥
工厂一般经过长时间的多次反复

试验才能获得较好的定形工艺遥
猿援猿 刷绒尧剪绒尧烫光

刷绒是对绒面进行梳理袁去除

杂质曰 剪绒为修剪长短不齐的毛

绒袁使绒面平整曰电热烫光为进要
步使绒面光洁袁纹理清晰遥

双针床短绒织物具有明显方向

性袁为防止绒毛紊乱袁使其柔顺袁应注

意按顺毛方向上机遥为了更好地把绒

毛刷起抗顺袁采用两道刷毛袁即刷两

次毛遥 经编短绒织物由于绒毛短袁且
多使用合成纤维做毛绒纱袁剪齐毛绒

不算困难袁 一道剪毛就能满足要求袁
使用圆源把螺旋刀适宜于加工短绒遥

加工中织物张力将直接影响

剪绒和刷绒质量遥 张力太小袁导致

织物脱离加工面袁 达不到加工效

果曰张力过大袁机械运转负荷加重袁
同时织物加工面也不能与刷辊和

剪毛口很好配合袁 甚至布面起皱遥
特别在加工延伸性较大的坯布时袁
更应经常适当调节张力滑辊的转

速袁以控制织物张力遥
猿援源 刷花

刷花是利用镂空花纹滚筒内

的毛刷不停地转动袁对正在加热的

绒面进行刷或压的处理袁达到使绒

面呈现凹凸分明的立体毛绒花纹遥
根部受热的绒毛袁通过滚筒袁一部

分绒毛受到花滚筒表面的挤压袁绒
毛被压扁曰另一部分绒毛通过花滚

筒的镂空部分袁受到毛刷辊反向拉

力作用袁绒毛被进一步刷起遥 这样

就使绒毛表面出现有毛高差异的

花纹遥
热滚筒的工作温度袁应根据毛

绒纱原料而定袁一般温度应比定形

温度高袁为了保持刷花织物花型的

持久性袁坯布受热时间应保证在猿耀
源 泽以上遥 刷花时织物采用顺毛进

布袁有利于压扁绒毛袁刷毛辊的转向

应与绒毛方向相反袁 有利于将绒毛

刷起遥热滚筒与花滚筒的间隙袁视绒

毛高度决定遥间隙太大袁绒毛不能被

充分压倒袁 直接影响花纹的凹凸效

果曰间隙太大袁花滚筒受到织物挤压

力过大袁容易损坏花滚筒遥
猿援缘 转移印花

转移印花是一种非水相的干

法印花工艺遥 先将染料制成油墨印

于纸上袁 然后在转移印花机上袁将
转印纸上的染料转移到织物上去遥

在转移印花过程中双针床短

绒织物采取顺毛进布袁印花后织物

绒毛按顺毛方向有规律地倒伏袁布
面平整袁光泽鲜艳遥 印花温度一般

控制在员远缘 益左右遥 温度太低袁印
花后颜色较淡袁色泽不鲜艳曰温度

太高袁织物手感粗糙发硬遥 在进行

大批量转移印花时要注意加热辊

温度的波动不能太大袁否则容易产

生匹差遥 在转移印花时进布要加适

当的张力袁 保持布面张力均匀袁防
止印花后产生布面皱痕遥 此外袁转
印纸质量的好坏尧转移印花设备的

优劣对印花质量有很大的影响袁所
以在选择时要加以分析袁确保产品

质量和各物理指标都达到要求遥

源 结论

4.1 两把绒梳短毛绒织物常用的

穿纱方式为两把绒梳均满穿或者

均一穿一空遥 两绒梳满穿或通常采

用缺垫的方式袁形成间跳花型遥 两

把绒梳一穿一空进行垫纱袁可以走

相同的走纱轨迹袁形成连贯的曲折

或波浪花纹袁 也可以对称垫纱袁形
成对称花型遥
4.2 3把绒梳的花型更加丰富袁但
基本垫纱原理与两把绒梳的设计

相似袁 多为3把绒梳相互配合进行

缺垫形成花型遥
4.3 后整理工艺对各种参数有严

格要求袁尤其是温度和张力对绒面

效果有极大影响袁在实际生产中应

根据经验袁合理调节遥
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