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针织物一般用于内衣尧栽 恤尧
运动休闲服及各种保暖或挡风等

功能性服饰中袁具有良好的穿着舒

适性遥 这种穿着舒适性主要来源于

针织物的线圈结构特性袁即线圈转

移所形成的织物弹性遥正是因为针

织线圈具有良好的转移性袁坯布紧

密度较小袁线圈间的孔隙使得面料

的防风性能较差遥因此在坯布弹性

和防风性能之间找到一个平衡点袁
是开发运动型防风高弹纬编针织

面料的关键遥
员 编织工艺

员援员 原料选择

选用 4 种原料进行交织袁原料

性能要满足以下几个方面遥
葬援 用具有一定刚性的原料

连接织物两面袁以便在面料的连接

层储存尽可能多的静止空气袁并以

支撑的方式将面料的两面连接起

来遥
遭援 高弹性原料使坯布具有更

大的延伸性和弹性袁适于运动型弹

性服装遥
糟援 保温性好袁天然环保遥

凿援 各原料间需具有良好的织

造性能尧 染色和后整理的兼容性

能袁同时各种原料能保持各自的特

长袁面料的挡风尧弹性等功能得以

充分发挥遥
最终选择 员远苑 凿贼藻曾 50%羊毛+

50%涤纶尧愿猿 凿贼藻曾/苑圆 枣 渊苑缘 阅/苑圆 枣冤
阳离子涤纶尧猿猿 凿贼藻曾渊猿园 阅冤锦纶尧
圆圆 凿贼藻曾渊圆园 阅冤氨纶进行交织遥
员援圆 组织结构

采用罗纹型复合组织袁 织物编

织图如图 员所示袁 一个完全组织由

圆愿 F成圈系统组成遥
员援3 仪器设备

在 哉孕源苑圆 双面圆纬机上编织袁
机号 圆愿 针/25.4 mm袁筒径 762 mm
渊猿园"冤袁成圈系统数 苑圆 F袁按照图 1
编织时关闭 员远 F遥
员援4 编织问题与解决方法

由于织物密度较高袁编织过程

中易出现氨纶翻丝尧针盘针不易退

圈等问题遥 当针盘针全部出针且线

圈较小时袁由于同时退圈阻力较大袁
旧线圈极易被带出袁 从而无法正常

退圈遥 因此加装一个辅助退圈装置

压住旧线圈袁使编织正常进行遥
由于同时有 源 种原料参加编

织袁原料的成圈性能尧收缩性能不同袁
且高弹面料两面均为完全单面编

织袁很容易翻丝遥为此袁在双面圆纬机

调试过程中袁将针盘抬高至筒口线 苑
皂皂处袁以使坯布更丰满尧弹性更好遥

防风高弹纬编针织面料的开发
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圆 染整工艺

工艺流程院 平幅水洗寅预定

形寅前处理寅染色寅清洗寅亲水

整理寅最终定形遥
圆援员 预定形工艺

定前幅宽 员源圆 糟皂
定形幅宽 员远园 糟皂
下机幅宽 员缘愿 糟皂
预定形温度 员愿缘 益
预定形车速 员缘 皂/皂蚤灶
超喂 原圆豫
定前克质量 猿愿园 早/皂圆

下机克质量 猿园苑 早/皂圆

圆援圆 前处理工艺

前处理工艺条件见表 1遥

工艺流程院常温入布袁以 圆益/皂蚤灶
升温至 苑园 益袁 保温 圆园 皂蚤灶 后清水

冲洗袁 再以 圆 益/皂蚤灶 升温至 远园 益袁
保温 员园 皂蚤灶后清水洗净遥
圆援猿 染色工艺

染色工艺条件 渊以麻灰颜色

为例冤见表 2袁工艺曲线如图 2 所

示遥

圆援源 清洗工艺

清洗工艺条件见表 3遥
工艺流程院常温入布袁以 圆益/皂蚤灶

升温至 远园 益袁 保温 员园 皂蚤灶 后清水

冲洗袁再以 圆 益/皂蚤灶 升温至 源园 益袁
保温 员园 皂蚤灶 后清水洗净遥
圆援缘 亲水处理工艺

亲水处理工艺条件见表 4遥

工艺流程院常温入布袁以 圆益/皂蚤灶
升温至 源园 益袁 保温 圆园 皂蚤灶 后清水

洗净遥
圆援远 最终定形工艺

定前幅宽 员源苑 糟皂
定形幅宽 员缘缘 糟皂
下机幅宽 员源愿 糟皂
预定形温度 员猿园 益
预定形速度 员园 皂/皂蚤灶
定前克质量 源圆愿 早/皂圆

下机克质量 猿缘园 早/皂圆

圆援苑 染整问题与解决方法

该高弹面料较厚实袁弹性和延

伸性较大袁 在匹染绳状加工过程

中袁过大的弹性和延伸性易造成面

料在加工过程中频繁与设备内壁

摩擦而产生擦伤印遥 在运转过程

中袁每经过一次染色机喷口袁面料

均产生一次折叠与恢复袁反复的折

叠过程很容易产生难以消除的褶

皱印遥 同时由于面料厚实尧紧密袁与
其他同等质量的复合组织结构面

料相比袁该织物匹长较短袁运转过

程中也加大了面料与设备之间的

摩擦以及经过喷口的次数遥 因此袁
在染整加工过程中袁通过控制设备

的运行速度袁并适当地添加平滑剂

和柔软剂袁可较好地避免面料表面

的损伤遥
该复合组织结构面料由于其

中间空隙层较大袁浸水之后质量增

幅大遥同时袁源种原料的交织使面料

的沸水收缩率也较常规面料大很

多袁造成染整加工过程中面料的密

度易发生变化袁因此生产过程中要

注意调整设备运行参数以适应面

料的变化遥
猿 面料性能

参 照 粤杂栽酝 阅 苑猿苑 标 准 袁在

云载猿猿园园渊陨陨陨冤的透风仪器上测试织物

的透气性能袁 测试压力为 员圆缘 k孕葬袁
其透气率为 2.151 m3/min 渊苑远 cf皂冤袁
一般客户要求防风织物透气率约
2.264 m3/min渊愿园 糟f皂冤遥 该面料表面

提花清晰袁里层的羊毛+涤纶渊也可

采用纯羊毛冤原料设计袁保证了面料

具有较好的保暖性能遥 所开发的新

型防风高弹纬编面料布面丰满尧弹
性和防风性能良好袁是秋冬季运动

型防风夹克的理想面料遥

收稿日期 圆园员2 年 3 月 员5 日

项目 比例 用量

司马 DEPICOL JT 1.0 g/L 300.00 g
纯碱 Na2CO3 0.6 g/L 180.00 g
元明粉 Na2SO4 5.0% 632.50 g

浴比 1颐24 300.00 L

表 1 前处理工艺条件

项目 比例 用量

亲水整理剂

HS-3732 2.00% 253.00 g
ACR 0.65% 82.23 g
浴比 1颐24 300.00 L

表 4 亲水处理工艺条件

项目 比例 用量

再耘蕴蕴韵宰 粤原源郧 园援员苑豫 圆员援缘员 早
砸耘阅 粤原远郧 园援圆缘豫 猿员援远猿 早
月蕴哉耘 粤原猿郧 园援猿怨豫 源怨援猿源 早
冰醋酸 匀粤悦 园援猿园豫 猿苑援怨缘 早

螯合剂 再匀原缘远 园援猿园 早/L 怨园援园园 早
芒硝 缘援园园豫 远猿圆援缘园 早

阿白格 月 圆援园园豫 圆缘猿援园园 早
皮革粉 源援园园豫 缘园远援园园 早
浴比 员颐圆源 猿园园援园园 蕴

项目 比例 用量

纯碱 Na2CO3 0.50 g/L 150.00 g
冰醋酸 HAC 0.50 g/L 150.00 g

浴比 1颐24 300.00 L

表 2 染色工艺条件

表 3 清洗工艺条件

助剂 染料

10 min 20 min常温

60 益 10 min

0.7 益/min

0.5 益/min
70 益 10 min

98 益 30 min

1.0 益/min
1.5 益/min

60 益 取样

图 2 染色工艺曲线
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