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双针床经编毛绒织物一般采

用涤纶长丝或涤纶低弹丝作地组

织尧 超细纤维作毛绒纱编织而成袁
具有绒毛丰满尧弹性好尧不易脱绒尧
耐摩擦和抗皱等特点咱员暂袁广泛用于

制作汽车座垫尧玩具尧毛毯尧睡衣

等遥 在面料织造过程中由于原料尧
整经尧 编织等的选择或操作不当袁
会产生各种各样的疵点袁从而影响

产品质量遥
员 工艺要求

员援员 设备

双针床经编毛绒织物一般在

缘耀苑 梳的双针床拉舍尔经编机上

编织 袁 主要机 型 有 砸阅远阅孕蕴酝尧
郧耘圆怨圆尧郧耘圆愿愿尧耘圆圆愿员 等遥 一般情

况下袁前两把梳栉在前针床编织地

组织袁后两把梳栉在后针床编织地

组织袁用中间的 员耀猿 把梳栉编织毛

绒纱遥
员援圆 原料

双针床经编毛绒织物编织时

主要采用涤纶袁 其中地组织多用涤

纶低弹半消光丝袁 有时也会用有光

丝或有光丝与半消光丝交织遥 编链

纱要求强度高尧延伸性好袁衬纬纱性

能可稍差一些袁 但实际生产中也常

有编链纱和衬纬纱用同一种纱线遥
中间毛绒纱常用涤纶低弹丝袁 常用

规格有 愿援猿 贼藻曾/员源源 枣 渊苑缘 阅/144 枣冤尧
员猿援猿 贼藻曾/员92 枣 渊员圆园 阅/员怨圆 枣冤尧员远援苑
贼藻曾/圆愿愿 枣渊员缘园 阅/圆愿愿 枣冤尧圆圆援圆 贼藻曾/圆愿愿
枣渊圆园园 阅/圆愿愿 枣冤等袁其他原料如腈纶尧
锦纶尧棉纱尧羊毛等不常用袁也有如

蚂蚁布是采用高收缩丝作为毛绒纱

的遥
员援猿 整经

双针床经编毛绒织物的整经

工序至关重要袁整经质量直接影响

织物的质量遥 在毛绒织物整经过程

中袁地纱和毛绒纱的整经张力都要

均匀一致袁而且张力要适当袁同时

整经过程中要注意加油袁以保证顺

利编织袁避免产生疵点遥
在整经设计中袁各梳栉整经根数

的配置要匹配袁以保证布边的形成袁如
地组织采用编链垣衬纬时袁 要求衬纬

纱整经根数不少于编链纱整经根数遥

员援源 织造

双针床经编毛绒织物是在前

后针床上单独成圈的地组织基础

上袁配置前后均垫纱成圈的毛绒纱

编织而成的遥 地组织一般有两种院
一是双梳编链与衬纬组织相结合袁
由于具有良好的结构稳定性袁俗称

硬底板曰另一种是采用反向垫纱的

经平或变化经平袁 拉伸性能较好袁
俗称软底板遥 编链与衬纬相结合

时袁短毛绒常采用开口编链袁即 员原
园原园原员//曰 而长毛绒常采用闭口编

链袁即 员原园原员原园//遥 此外袁编织双针

床长毛绒织物时袁郧月猿 和 郧月源 必须

按照一个方向针前横移袁 即逆穿纱

方向横移遥 这是因为在长绒型双针

床经编机上袁 两栅状脱圈板之间的

距离很大袁 当绒纱梳栉摆到针前垫

纱位置时袁导纱针倾斜较严重遥 如果

导纱针顺穿纱方向横移袁毛绒纱容易

缠绕在导纱针针头上而影响编织咱圆暂遥
经编生产中最重要的指标是

克质量袁即织物密度要满足客户的

要求袁 因此送经量的设定要适当袁
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根据织物的密度和组织可以计算

出送经量遥 就生产实践而言袁长期

生产的产品送经量都有一个经验

值袁可先按经验设定送经量袁再根

据实际编织情况进行调节遥
圆 常见疵病分析

双针床经编毛绒织物在织造

过程中容易产生断纱尧 针条印尧布
面稀漏尧布面不平整尧高低毛尧阴阳

面尧绒毛倒向不一致等疵病遥
圆援员 断纱

双针床经编毛绒织物生产过

程中产生断纱的原因很多袁主要原

因有整经不良尧经编机成圈机构调

整不当等遥 如院导纱针擦针或梳栉

装得太低袁纱线张力过大袁摆动太

小袁梳栉横移过早或过迟袁链块倒

角不正确袁 梳栉弹簧张力太低袁针
舌转动不灵活尧弯曲或损坏袁沉降

片位置不合适尧与舌针相擦尧装得

太靠前或太靠后等遥 此外袁纱线质

量不好也会引起断头增加袁在整经

过程中袁对纱线的加油是否恰当也

影响断纱的情况遥
圆援圆 针条印

针条印是由织针问题导致的

纵条袁一般是由于织针安装时针距

调整不够精确袁舌针双针床经编机

织针是以针块的方式安装上去的袁
若两针块间距离产生差异袁则两针

块两侧相邻针之间的距离也会产

生偏差袁即针距出了问题袁若针距

偏大袁 下机后两相邻纵行间距偏

大袁反之则偏小遥
圆援猿 布面稀漏

布面稀漏表现在布面不丰满袁
有类似漏针的疵点袁一般是由于针

舌不灵活造成的袁舌针的针舌受到

损坏是可以更换的遥 为保证针舌灵

活袁可以定期给舌针上油保养遥
圆援源 布面不平整

布面不平整表现为布面凹凸

不平尧松紧程度不一样袁主要是由

于压针深度渊即弯纱深度冤不够或

过深导致的遥 若弯纱深度不够袁线
圈会比较小袁与正常线圈的布面连

接起来会产生拉紧其他线圈的效

应袁使其周围起皱遥 而弯纱深度不

同可能是因为机器运行不够稳定

或织针安装有微量的高度差等遥
圆援缘 高低毛

高低毛是指剖幅后的织物毛

高不一致袁 这主要是由纱线张力

问题引起的遥 当地纱张力不一致

时袁张力较大的部分线圈也较小袁
则密度较大袁 导致一个或若干个

纵行比别处紧袁 即产生一个较紧

的纵条袁 同样纱线太松也会产生

一个较松的纵条曰 若是毛绒纱张

力不均匀袁 则张力大的部分纱线

拉得也紧袁 从而使织物剖开后的

毛高较别处低袁 张力小的地方则

相反袁即产生了高低毛遥
圆援远 阴阳面

经编毛绒织物的送经量如果

控制不好袁容易导致阴阳面袁即织

物两面幅宽不一致导致两边的毛

绒倒向不同遥 正常情况下袁一个幅

宽内两边的布毛绒倒向是一致的遥
但是当编链纱的送经量过小时袁由
于衬纬纱本来较为蓬松袁编链线圈

的拉紧会使衬纬纱变平整从而使

幅宽增加袁 反之则幅宽会减小曰若
衬纬纱的送经量过小则会将纵行

间的距离拉紧袁幅宽减小袁反之幅

宽增大遥 若两侧送经量产生差异导

致了两侧幅宽不一样 渊即横密不

同冤袁 则会使某一侧的毛绒倒向发

生变化袁 这是由于幅宽发生变化

后袁较窄一侧的底布将毛绒拉向中

间遥 这种问题一般容易出现在长毛

绒的编织过程中袁因为当毛高长到

一定程度后袁两片底布之间的毛绒

纱由于较长易弯曲袁若不采取一定

措施则可能出现阴阳面袁如纬编珊

瑚绒渊孕灾 绒冤在编织时可在其应该

倒向中间的一侧加一根铁丝引导

中间的毛绒倒向正确的方向袁即织

造时使前后针床之间底布错位袁错
位方向和绒纱超细纤维的捻向一

致袁以主动引导纤维方向袁使其不

至于渊或尽可能少地冤产生乱毛现

象咱猿暂袁以免引起阴阳面遥珊瑚绒等短

毛绒织物不常出现这类问题袁而当

毛高短到一定程度时袁如蚂蚁布在

编织时由于毛高较短袁在送经量差

异不是很大时极有可能出现两面

幅宽不一致的现象袁导致阴阳面的

出现遥
圆援苑 绒毛倒向不一致

大多数绒织物的毛绒倒向类

似袁而 孕灾 绒相反遥由于涤纶低弹丝

有微弱的保护性捻度袁会产生一定

的捻向袁即纱线有微弱的尧倾向于

恢复原状的力袁因此毛绒倒向是顺

应力方向倒下的遥 很多绒类织物如

珊瑚绒尧舒棉绒等都是采用涤纶低

弹丝作毛绒纱袁 而 孕灾 绒则是采用

扁平丝作毛绒纱袁扁平丝几乎没有

任何捻度袁纱线所受应力方向也与

绒类织物毛丝相反袁因此毛绒倒向

也和其他绒类不同遥
猿 结束语

经编毛绒织物生产过程中遇

到的问题很多袁原因也很复杂遥 应

根据疵病的实际状况进行具体分

析袁查找根源袁努力从根本上减少

或避免问题的再次发生袁从而有效

地提高产品质量和生产效率遥
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