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随着生活水平的提高和工

作﹑社交﹑礼仪等的要求﹐人们对

外在形象尧 体型的外观投入越来

越多的关注遥 塑身内衣面料因时

代潮流应运而生﹐此类面料具有

高弹的特性﹐因此能对人的形体

起到重塑效果﹐此即所谓野塑身内

衣冶的由来遥 但是因为此种面料需

要较高的氨纶含量﹐而纬编面料

在高氨纶含量时织造会有困难﹐

并且极易卷边﹐为后续的服装裁

剪甚至消费者穿着都带来不便﹐

所以很长时间以来﹐塑身内衣面

料一直是以经编面料为主遥
但是经编也存在产品开发周

期长﹑原料转换比较慢的缺陷﹐而

这一方面恰恰是纬编的特长遥 为满

足市场多品种﹑变化快的要求﹐本

文进行了纬编塑身内衣面料的尝

试开发遥
员 生产工艺

员援员 原料选用

猿援猿 贼藻曾/猿源 枣 渊猿园 阅/猿源 枣冤 亚光

阅栽再 锦纶 远远 渊英威达 栽葬糟贼藻造冤﹑源援源
贼藻曾 氨纶渊砸燥蚤糟葬冤遥
员援圆 织造工艺

机型 德国迈耶窑西公司

开幅单面机

机号 源源 针/圆缘援源 皂皂
筒径 愿远猿援远 皂皂渊猿源寓冤
路数 员园愿 云
组织结构 平针

锦纶线圈长度 愿援怨 糟皂/缘园 针

锦纶张力 源 糟晕
机速 员远 则/皂蚤灶
本织造工艺中﹐锦纶线圈长度

尽量小﹐主要是考虑到 猿援猿 贼藻曾/猿源 枣
锦纶丝织造的面料比较薄﹐塑身内

衣面料需要比较大的牵伸﹐尽量小

的线圈可以最大程度避免面料的

通透性遥
氨纶丝的牵伸倍数比较小﹐为

圆援员苑﹐低于通常建议的最小牵伸倍

数 圆援猿耀圆援缘﹐主要是考虑到低的牵伸

倍数容易避免面料卷边﹐低牵伸倍

数也为将来的服用预留空间遥 但是

牵伸倍数太低﹐也容易造成生产中

的停机﹐并且更容易受外界环境的

影响导致氨纶丝张力波动﹐在布面

产生间断性的微痕遥 生产中需要根

据实际生产设备和环境来定遥
本工艺中﹐把机速定为 员远 则 /皂蚤灶﹐

对迈耶窑西单面机编织平针来讲﹐

是比较低的开机速度﹐目的也是为

了避免高机速导致锦纶丝和氨纶

丝的张力波动遥
员援猿 预定形

前定工艺分两个环节﹐一是平

幅水洗﹐二是高温定形遥
员援猿援员 平幅水洗

机型

中国台湾青山平幅水洗机

机长 猿园 皂
水温 苑园 益
机速 猿园 皂/皂蚤灶
助剂 除油剂 员园 早/蕴
长车式连续过布﹐目的是为了

洗去锦纶和氨纶上的油污﹐使得二

者之间没有油膜﹐高温定形时﹐能

纬编塑身内衣面料的开发
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有效地粘连在一起﹐从而改善布面

的卷边情况遥
员援猿援圆 高温定形

机型 布鲁克纳 云杂原圆
机长 愿 节箱﹐圆源 皂
机速 员怨 皂/皂蚤灶
助剂 软水

温度 员怨园 益
锦纶氨纶平针布的定形温度

多设置在 员怨园耀员怨缘 益之间﹐温度越

高﹐对锦纶的重塑性越好﹐越不容

易卷边遥 但是定形温度高﹐手感会

变硬一些﹐并且对平幅水洗后的氨

纶损伤也更为严重﹐因此﹐考虑到

面料的终端用途和弹性﹐采用了稍

低一些的温度 员怨园 益遥 此温度下﹐

氨纶已成黏流态﹐可与锦纶粘连在

一起﹐这对面料的卷边性改善也有

重大的作用遥
若无特别要求﹐本工序尽量不

要使用其他助剂﹐尤其是含有硅油的

助剂遥 因为坯布已经洗净﹐其他助剂

的加入﹐可能会在锦纶和氨纶之间形

成油膜﹐使得二者不能有效的粘连遥
员援源 染色

在本面料的开发各环节中﹐染

色过程对成品风格影响不大﹐因此

采用了常规的染色工艺﹐浴比 员颐
圆园﹐温度 怨愿 益﹐时间 源园 皂蚤灶﹐然后

进行清洗﹑中和﹐温度 苑园 益﹐时间

圆园 皂蚤灶遥
但是﹐所用染料要对氨纶上色

率比较高﹐以免面料在拉伸时有冶
漏白冶现象遥
员援缘 成品定形

机型 月则怎糟噪灶藻则 云杂原圆
机长 愿 节箱﹐圆源 皂
机速 圆苑 皂/皂蚤灶
含硅柔软剂 圆 早/蕴
温度 员缘园 益
成品定形时间约 缘猿 泽﹐该定形

工艺比较成熟遥因为从染色后的结

果来看﹐布面比较平整﹐手感﹑弹性

均佳﹐无须再做特别的改进遥 实际

开发中﹐可根据布面的现场效果做

适当调整遥 但是温度尽量不宜过

高﹐员缘园 益已频临聚酯类氨纶的黏

流态﹐在高温有张力并且有硅油的

情况下﹐氨涤与锦纶的有效粘连会

遭破坏﹐布面弹性降低遥
圆 面料测试结果

圆援员 面料成分和规格

本次开发﹐织坯布 23 kg袁此数

量足够做出合理规格遥 成品经测

试﹐成分﹑规格数据如表 员 所示﹕

开发的面料参数如下院
面料成分

锦纶 远员豫+氨纶 3怨豫
坯布克质量 员源苑 早/m2

坯布幅宽 员 缘源怨援源 皂皂渊远员寓冤
染后克质量 员源愿 早/m2

染后幅宽 员 缘圆源.0 皂皂渊远园寓冤
成品克质量 员缘园 早/m2

成品幅宽 员 源苑猿援圆 皂皂渊缘愿寓冤
从表 员 中可以看出﹐面料成品

中氨纶含量达 猿怨豫﹐此含量远高于

常规纬编货号的氨纶含量﹐直追经

编高弹面料﹐这为面料的高弹性提

供了保证遥 面料克质量和幅宽﹐采

取预定﹐最大程度维持了面料的弹

性伸长率遥
圆援圆 面料弹性性能

面料的弹性测试结果如表 1

所示﹐因本款面料定位为塑身内衣

面料﹐所以弹性测试结果与英威达

公司认证的一款获得良好塑身效

果的面料进行了对比﹐具体对比结

果如表 1 所示遥
从表 1 可以看出﹐相对英威达

公司塑身面料﹐新开发面料不论在

弹性伸长率﹑弹性模数还是塑性变

形率上﹐都有上佳表现遥 伸长率高﹐

面料穿着时会更为舒适﹔弹性模数

高﹐会有更高的塑身效果﹔更低的

塑性变形率﹐使得面料具有更为突

出的随身性遥 因此﹐本款面料的弹

性﹐完全可以符合塑身内衣的要

求遥
圆援猿 面料卷边性

高弹纬编面料﹐通常有严重的

卷边现象﹐但是本款面料﹐布身挺

阔﹐悬垂性良好﹐经野米冶字形剪开

后﹐毫无卷边现象﹐如图 员 所示遥

猿 结束语

本次开发的成品﹐从总体来

讲﹐布面光泽优雅﹐手感柔软细腻﹐

无卷边现象﹐弹性高﹐是塑身面料

的优良之选遥

收稿日期 圆园员员 年 远 月 员猿 日

样品编号 粤 月
伸长率/豫 纵向 员员园 员员园

横向 员源怨 员猿园

弹性模数/
MPa

纵向

猿园豫 园援怨缘 园援远源
缘园豫 员援苑苑 员援圆猿
苑园豫 圆援怨远 圆援圆员

横向

猿园豫 园援愿0 园援远源
缘园豫 员援缘0 员援猿源
苑园豫 圆援猿0 圆援圆圆

塑性变形/
豫

纵向 缘 远
横向 怨 员园

注﹕粤 为新开发面料﹐月 为英威达公司

认证的具有良好塑身效果内衣面料遥

表 1 面料弹性测试结果

图 1 面料卷边性检测
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