常见的卫衣机衬垫方式分为那几种？各有什么特点？

现在市面上卫衣机主要分为两种衬垫方式：一种是靠下三角压针来调节毛圈纱长；另一种是靠上沉降片推进推出来调节毛圈纱长。

这二种衬垫方式各有优缺点，靠下三角压调节的绒纱可以更长一些，比后者多0.5～1.0 cm，而且它的毛圈成形后是在布面上微微翘起的，所以拉出的绒布比较松软，绒毛比较长。后者最大的优点就是适合做不拉毛的面料，因为毛圈为沉降片顶出结构，所以织出的毛圈紧贴布面，而且光坯布毛圈整齐漂亮，这是第一种方式无法比拟的。

扑头织针有何特点？使用扑头织针与普通织针编织的织物有何不同？
[image: image1.jpg]



（a）普通织针             （b）扑头织针

图1 织针外形
普通织针与扑头织针外观如图1所示。由于扑头针的头背部突出，在编织添纱组织时，底纱可以更好地贴近针杆，此外，与普通针针杆内侧为圆弧面不同，扑头针的针杆内部为直线,，这样可以保证编织过程中纱线在针头里运动的稳定性，从而保证纱线之间相对位置的问题，因此扑头织针更适合编织添纱组织，如单面涤盖棉织物。
对于普通织针和扑头织针，只要针杆的高度以及针头大小一样，则编织出的面料风格就相同。
一般扑头织针大多应用于单面机上，双面机应用较少。
请问单面织物各工艺参数如何确定？
下面以常见的几种单面织物为例，对各工艺参数进行列举。
	组织
	纱线线密度/

tex
	机号/

[针·(25.4 mm)-1]
	筒径/mm
	门幅/
cm
	克质量/

(g·cm-1)
	组织
	纱线线密度/

tex
	机号/

[针·(25.4 mm)-1]
	筒径/mm
	门幅/
cm
	克质量/

(g·cm-1)

	平针
	29（20S）
	18
	762（30”）
	142
	160
	单珠网眼
	18
	24
	762
	183
	130

	
	
	
	
	147
	180
	
	
	
	
	188
	140

	
	
	20
	762
	163
	160
	
	
	18
	762
	142
	130

	
	
	
	
	168
	180
	
	
	
	
	147
	140

	
	
	22
	762
	173
	160
	
	14.5×2
	16
	762
	157
	200

	
	
	
	
	178
	180
	
	
	
	
	163
	210

	
	
	24
	762
	183
	160
	
	
	18
	762
	183
	200

	
	
	
	
	188
	180
	
	
	
	
	163
	210

	
	29×2
	16
	762
	173
	260
	
	
	24
	762
	193
	200

	
	
	
	
	178
	280
	
	
	
	
	198
	210

	
	18（32S）
	24
	762
	142
	135
	
	
	20
	762
	198
	200

	
	
	
	
	152
	135
	
	
	
	
	203
	210

	
	
	28
	660（26”）
	142
	135
	双珠网眼
	29
	18
	762
	193
	200

	
	
	
	
	152
	135
	
	
	
	
	198
	210

	
	
	28
	762
	168
	135
	卫衣布
	18×2+36（16S）
	16
	762
	168
	280

	
	
	
	
	173
	135
	
	
	
	
	173
	300

	
	
	28
	864(34”)
	183
	135
	
	
	18
	660
	173
	280

	
	
	
	
	188
	135
	
	
	
	
	178
	300

	
	18×2
	22
	762
	178
	220
	
	
	18
	762
	178
	280

	
	
	
	
	183
	220
	
	
	
	
	183
	300g

	
	14.5（40S）
	28
	762
	157
	95
	
	
	20
	762
	188
	280

	
	
	
	
	163
	105
	
	
	
	
	193
	300

	
	14.5×2
	24
	762
	168
	170
	
	
	18
	762
	173
	280

	
	
	
	
	173
	190
	
	
	
	
	178
	300

	单珠网眼
	29
	18
	762
	183
	200
	
	18×2+56（10 S）
	20
	762
	193
	280

	
	
	
	
	188
	210
	
	
	
	
	198
	300

	
	
	20
	762
	198
	200
	
	
	22
	762
	198
	260

	
	
	
	
	203
	210
	
	
	
	
	203
	280

	
	18
	28
	660
	183
	130
	
	29
	24
	762
	193
	230

	
	
	
	
	188
	140
	
	
	
	
	198
	250


