光边经编弹力织物的开发
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本文摘要：本文主要浅谈经编光边弹力内衣布的开发及其注意事项
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弹力经编织物在最近的10年左右得到了很大的发展，主要应用在泳衣、运动衣、内衣等。近两年来，用经编机生产的光边弹力织物不但能极大的减少制衣的裁剪和缝纫工序，而且能减少原材料的损耗，同时还能满足消费者爱美的需求，真可谓是“一石三鸟”。
用拉舍尔经编机生产光边的弹力女紧身滑面拉架（satin-net）裤片，早有同行介绍本文就不在赘说。本文主要介绍弹力光边经编弹力内衣布（tricot Underwear fabric）的开发。
用特里科（TRICOT）经编机生产弹力内衣面料弹力适中、回复性好、尺寸稳定、质地精致、手感柔软，制成内衣后穿着舒适紧贴肌肤尽显体态之美。用光边的经编弹力内衣布制成的无缝无痕的内衣服饰能尽显女性的高贵、典雅之风范。
光边弹力内衣面料的基本示意图如下：
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   说明：1、整图表示整个编织区域。

2、短箭头所指为分离线。
3、阴影为弹性加强区域。

4、两边最端的空白处为定型入针区域。

原料的选择：
     A、40D氨纶

     B、40D/12F哑光锦纶

组织结构（垫纱数码）及送经量：

     GB1：1-0/1-2//             1020MM/RACK
     GB2：1-0/1-2//             600MM/RACK
穿纱方式：

     GB1：满穿B

     GB2：根据示意图按如下方式穿纱：阴影部分为双穿A，正常区域按正常满穿A。
织物主要规格如下：

	织 物
	纵 密（cpc）
	横 密（wpc）
	克 重（g/m2）

	机 上
	30
	13
	51

	成 品
	50
	26
	165


表2
开幅的形成：
    由于GB1与GB2都作经平垫纱，只要在需分离的区域抽出1条GB1的锦纶纱线即可。抽出锦纶纱后该处只剩1条氨纶纱，氨纶纱在经定型整理后会明显变脆，从而很容易扯断。
注意事项：

    1、由于该布种的GB1与GB2都作同向的经平结构，织造时任何一梳的断纱都有可能引起胚布的开裂，特别是在分离区域只有一条氨纶丝的地方，更应尽量避免织造时氨纶丝的断头。因此选用高品质的原料和严格控制整经的质量是做好该品种的第一个关键。
2、由于在各工序的整理中开幅处的氨纶要尽可能的不能断裂，而在作为成品时开幅处的氨纶要尽可能的容易断裂，因此开幅处的氨纶的选择是至关重要。

3、为尽可能减少胚布开裂的可能，在各工序应尽使可能胚布保持较松弛的状态。
4、每匹布落货前应提前将开幅处的锦纶穿回去织2-3米左右再落货，这样可以保证后工序有足够的地方进行车缝，以尽量减少胚布开裂的危险。
5、由于有的地方氨纶是双穿；有的地方的氨纶是单穿的，这就要求我们必须通过适当的定型工艺来我们来保证布面的平整。

6、我们必须精确计算织物的成品规格，以保证成品布面的平整和织物优异的弹力。

7、在明确织物的规格后，对定型超喂的控制就显得尤其重要，特别是对初定型的控制。
如严格按照上述方法应该是可以生产出较高品质的光边经编内衣布料的。当然正如多数弹力织物一样，其纵横向的拉伸和弹性回复力是不一样的。如用大力拉扯该织物后，由于其纵横向的回复性不一样从而导致其会有卷边的可能。这一点是需要与下游买家事前作好沟通，该品种不适宜做一些运动量较大的内衣服饰。

